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이 보고서는 코스닥 기업에 대한 투자정보 확충을 위해 발간한 보고서입니다.

기술분석보고서

   신진에스엠(138070)

소재

작 성 기 관 NICE평가정보(주) 지혜련 선임연구원작  성  자

■ 본 보고서는 「코스닥 시장 활성화를 통한 자본시장 혁신방안」의 일환으로 코스닥 기업에 대한 

투자정보 확충을 위해, 한국거래소와 한국예탁결제원의 후원을 받아 한국IR협의회가 기술신용

평가기관에 발주하여 작성한 것입니다.

■ 본 보고서는 투자 의사결정을 위한 참고용으로만 제공되는 것이므로, 투자자 자신의 판단과 

책임하에 종목선택이나 투자시기에 대한 최종 결정을 하시기 바랍니다. 따라서 본 보고서를 

활용한 어떠한 의사결정에 대해서도 본회와 작성기관은 일체의 책임을 지지 않습니다.

■ 본 보고서의 요약영상은 유튜브로도 시청 가능하며, 영상편집 일정에 따라 현재 시점에서 

미게재 상태일 수 있습니다. 

■ 카카오톡에서 “한국IR협의회” 채널을 추가하시면 매주 보고서 발간 소식을 안내 받으실 수 

있습니다.

■ 본 보고서에 대한 자세한 문의는 작성기관(TEL.02-2124-6822)로 연락하여 주시기 바랍니

다.

요 약

기업현황

시장동향

기술분석

재무분석

주요 변동사항 및 전망

 요약 영상 보러가기

https://youtu.be/LCe7u5eSldA
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신진에스엠(138070)
표준 플레이트 전문기업, 금형용 플레이트 시장 공략 및 B2B 통합수주시스템 오픈

기업정보(2020/08/03 기준)

대표자 김은식/김은주

설립일자 2001년 07월 18일

상장일자 2011년 11월 28일

기업규모 중소기업

업종분류 금속 제품 제조업

주요제품
표준 플레이트,
가공 정밀 설비

시세정보(2020/08/03 기준)

현재가(원) 5,270

액면가(원) 500

시가총액(억 원) 473

발행주식수 8,972,183

52주 최고가(원) 5,990

52주 최저가(원) 2,855

외국인지분율 0.39%

주요주주 김은식, 김은주

■ 국내 최초 플레이트 산업 표준화에 성공한 규격 소재 전문기업

신진에스엠은 2001년 국내 최초 표준 플레이트를 제작한 국내 굴지의 규격 

소재 전문기업이다. 총 4,200여종의 규격별 표준 플레이트 제품을 생산하고 

있으며, 국내외 기계산업 전반의 기업들을 대상으로 제품 판매를 실시하고 

있다. 생산 자동화 라인 구축, 공정 축소를 통한 원가절감, 독보적인 기술력

을 바탕으로 성장을 거듭해 왔으며, 2011년 코스닥 상장하였다. 2009년 일

본 SHINJIN-SM JAPAN을 설립하면서 해외 시장 진출의 발판을 마련하

였으며, 2012년 태국 SHINJIN-SM THAILAND를 설립하는 등 사업 영

역을 국외로 확장해왔다.

■ 독보적 기술력을 기반으로 한 고품질 제품의 생산

동사는 기업부설연구소 보유 및 전문 기술인력 보유를 통해 신규 제품 및 

가공 설비에 대한 연구개발을 지속해오고 있으며, 표준 플레이트 정밀가공 

설비에 대한 다수의 지식재산권 확보(2020년 7월 기준 특허 국내 45건, 

해외 5건, 출원 25건 등)로 독자적 기술 경쟁력을 구축하고 있다. 나아가 

금형용 플레이트 시장 공략에 나서고자 2014년 포스코 합작 법인 신진에

스코를 설립하였다. 포스코와 공동으로 개발한 고속절단 가공 기술의 적용

으로 금형용 플레이트 품질 향상 및 가공 비용 절감을 통해 저가 수입재와 

차별화된 경쟁력을 구축하고 있다.

■ B2B 통합수주시스템 개발 및 오픈

최근 자동화 설비 투자를 통해 업계 최초로 고객의 주문 즉시 가공, 배송 

등이 실시간으로 이뤄지는 B2B 통합수주시스템을 개발하여 ‘바로신진’

이라는 웹사이트를 오픈하였다. 온라인, 스마트기기 등을 통해 제품주문, 

가격조회, 배송정보 등이 수월하게 이루어지게 되어 고객의 편의성을 개선

하였다. 

요약 투자지표 (K-IFRS 연결 기준)

   구분

 년
매출액
(억 원)

증감
(%)

영업이익
(억 원)

이익률
(%)

순이익
(억 원)

이익률
(%)

ROE
(%)

ROA
(%)

부채비율
(%)

EPS
(원)

BPS
(원)

PER
(배)

PBR
(배)

2017 569.8 14.5 54.7 9.6 50.3 8.8 6.8 4.8 39.3 568.0 7,517.0 12.4 0.9 
2018 562.4 (1.3) 40.8  7.3  31.9  5.7  4.3  2.9  51.2  361.0  7,745.4  15.0  0.7  
2019 517.8 (7.9) 29.9  5.8  24.3  4.7  3.2  2.1  60.6  275.0  7,926.4  19.7  0.7  
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기업경쟁력

국내 1위 표준 플레이트 소재 전문기업

n 후판 절단가공 최고의 기술을 보유한 국내 1위 

표준 플레이트 전문기업

n 소형·대형 플레이트 사업을 동시에 영위함으로

써 매출처 다변화 가능

n 워천기술 특허 보유로 경쟁사 시장진입 및 시장 

확대에 적극적 대응

핵심 경쟁력 빅3

n 절단가공 기술

  - 40여 건의 핵심특허 기반의 자체 정밀 가공 설비로 

    경쟁 우위성 확보

n 생산공정

  - 혁신적 공정축소 및 로봇자동화 적용으로 생산시간 

    단축 및 원가절감 실현

n 단납기 시스템

  - 4,200여종의 다수량 재고 보유, B2B주문시스템, 

    자차 물류, 4만여 곳 고정거래처 확보 등

핵심기술 및 적용제품

핵심기술

n 정밀 가공설비 원천특허 보유 및 생산라인 적용

  - 원형 톱날 고속절단기, 금속 판재 절개홈 이격 장치  

    등 핵심특허 보유

  - 고속절단기, 슬라브절단기, 평면·측면·사면 가공기 등

n 지속적 연구개발 매진

  - 연속가공 벨트 구동 양면가공기, 양측면 가공기, 롤러

    구동 평탄기 등

  - 업계 최초 다관절 로봇을 이용한 금속 판재 가공

    자동화 라인 구축

적용제품

일반강&탄소강 표준 플레이트 알루미늄 표준 플레이트

금형용 플레이트 정밀 가공 설비

시장경쟁력

국내 주요 기업

n 국내 1위 표준 플레이트 기업

 - 해당 업계는 동사 외 10개 미만의 표준 플레이트 

   전문업체와 다수의 비규격 임가공 업체들로 구성

전략적 영업 역량

n 국내외 판매 네트워크

   - 대리점: 국내 33곳, 해외 4곳

   - 직영점: 국내 4곳, 해외 4곳

최근 변동사항

B2B 통합수주시스템 오픈

n 실시간 운용 웹사이트 오픈

  - 고객 주문즉시 가공, 배송 조회 등 실시간 이용 가능

  - 온라인, 스마트기기 등을 통해 수주 가능

신규 사업 추진

n 자회사인 신진에스코와 협력

   - 몰드베이스 제작용 금형용 플레이트 사업 진출
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Ⅰ. 기업현황

국내 1위 표준 플레이트 전문기업

신진에스엠은 국내 최초 플레이트 산업 표준화를 도입한 기업으로, 국내 표준 플레이트 시장 

1위 선두기업이다.

■ 개요

신진에스엠(이하 동사)은 1991년 신진엔지니어링으로 출발하여 표준 플레이트 사업 영위를 

목적으로 2001년 법인 전환하였으며, 2011년 코스닥 시장에 상장하였다. 본사는 전북 장수에 

소재하고 있으며, 장수공장을 비롯하여 경기도 화성에 소재한 동탄공장, 정남공장, 향남공장을 

운영하고 있다. 또한, 국내외 대리점(직영점 포함), 국내 자회사 및 해외 자회사 2곳을 보유하

고 있다. 주요 사업 분야는 표준/금형 플레이트, 정밀 가공 설비 제조로 2020년 7월 기준 총 

172명의 임직원이 근무하고 있다.

표 1. 기업현황

구분 내용 구분 내용

회사명 신진에스엠 창업주 故 김영현

설립일 2001년 07월 18일 대표이사 김은식, 김은주 (각자)

자본금 4,448백만원 임직원 수 172명 (2020년 07월 기준)

발행주식 총수 8,972,183주 (자사주 441,162주) 자회사 신진에스코, 신진재팬, 신진태국

상장일 2011년 11월 22일 (코스닥)
영업망

대리점: 국내 33곳, 해외 4곳

지식재산권 (특허) 국내 45건, 해외 5건, 출원 26건 직영점: 국내 4곳, 해외 4곳

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성

■ 주요 관계회사 및 최대주주

동사의 최대주주는 김은식 각자 대표이사로 동사의 지분 21.63%를 보유하고 있다. 또한, 김

은주 각자 대표이사가 지분 13.00%를 보유하고 있으며, 자사주 4.92%를 보유하고 있다.

표 2. 주주현황

주요주주 지분율(%)

김은식 21.63

김은주 13.00

양순임 9.84

김홍기 4.50

자사주 4.92

기타 46.11

합계 100.00

*출처: 1분기 보고서(2020), NICE평가정보 재구성
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■ 대표이사 정보

동사는 2018년 12월 김홍기, 김영현 각자 대표이사에 의해 운영되다가, 2019년 3월 김영현 

대표이사 부고 이후, 김은식 대표이사가 취임하였다. 2019년 11월 김홍기 대표이사 사임 후, 

김은주 대표이사가 취임하여 현재 김은식, 김은주 대표이사에 의해 각자 대표 체계로 운영되고 

있다. 김은식 대표이사는 한양대학교 화학공학과를 졸업한 후, 미시간대학교 경영학 석사

(MBA)를 수료하였다. GS건설 플랜트 사업부에서 근무한 뒤, 동사 기획실장으로 입사하여 근

무하다 2019년 대표이사로 취임하여 현재까지 대표이사직을 유지하고 있다. 또한, 김은주 대표

이사는 수원대학교 전자공학과를 졸업하였으며, 2019년 11월에 대표이사로 취임하여 경영관리 

업무를 담당하고 있다.

■ 주요 핵심역량

동사는 2001년 국내 최초 플레이트 표준 산업화에 성공하며 규격 소재 시장의 새로운 패러다

임을 열었다. 플레이트란 기계산업 내 가장 기초적이며, 산업 전반에 필수적으로 사용되는 핵심 

금속가공물을 말한다. 철강을 다양한 형태로 자르고 가공해야 기계가 작동하는 것이므로 플레

이트는 철강을 철강산업에서 기계산업으로 전환시키는 역할을 한다고 할 수 있다. 표준 플레이

트는 플레이트를 두께, 길이, 폭별로 표준화한 것으로 고객의 다양한 니즈로부터 시작된 비즈니

스이다. 기존 소형 임가공업체를 중심으로 소량 생산하는 플레이트 산업을 원자재 대량구매, 자

동화 공정을 통해 대량생산, 단납기 시스템을 통해 사업화시킨 개념으로 적용 분야는 반도체, 

디스플레이, 정밀기계, 공작기계, 자동차 및 일반기계 등 다양하다.

동사의 가공 프로세스는 기존 3일 이상 소요되는 생산방식과 달리 4,200여종의 표준화된 플레

이트를 당일 또는 익일 이내 소비자에게 공급하고 있다. 기존 소비자 니즈 발생 시점에서 생산

에 들어가는 방식에서 탈피하여 소비자 니즈 발생 시점에서 즉시 구매가 가능하도록 효율적인 

생산설비 시스템을 구축하고 전국 45개 대리점의 유통시스템으로 단납기를 실현함으로써 소비

자들에게 새로운 가치를 부여하고 있다.

그림 1. 주요 생산 공정 및 유통 시스템 

*출처: IR 자료(2020)
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■ 주요 제품

주요 사업 분야는 크게 표준 플레이트 및 정밀 가공 설비 등으로 구분되고 있다. 표준 플레이

트 사업은 1차 산업용 금속 소재를 절단 가공 및 면가공하여 4,200여 종의 표준화된 플레이트

를 생산하고 있으며, 스틸(SS400, S45C), 알루미늄(AL6061), 스테인리스(SUS303, 

SUS304), 특수강(SK3, SKD11, SKD61) 등을 취급하고 있다. 또한, 정밀 가공 설비 사업은 

표준 플레이트 가공 설비에 대한 오랜 연구개발을 축적된 기술을 바탕으로 200T 고속절단기, 

250T 슬라브절단기, 평면가공기, 측면가공기, 사면가공기, 소형절단기 등을 제조하여 자체 생

산라인에 적용하거나 관련 업계에 판매하고 있다.

그림 2. 주요 제품 현황 

표준 플레이트 정밀 가공설비

*출처: 신진에스엠 홈페이지(2020)

■ 매출 비중

동사의 2020년 1분기 보고서에 따르면, 2020년 1분기 별도 재무 기준 매출 비중은 표준/금형 

플레이트(철판 정밀 가공) 84.3%, 정밀 가공 설비(금속절단기, 환봉절단기 등) 4.4%, 기타 

11.3%로 구성되어 있다. 한편, 2019년 연결 재무 매출액은 약 517.8억 원(별도 재무 매출액 

약 385.1억 원)이며, 2020년 1분기 연결 재무 매출액은 약 125.4억 원(별도 재무 매출액 약 

91억 원)으로 파악된다. 

표 3. 매출 현황
(단위: 백만 원)

매출 비중 현황 (별도 재무 기준) 구분 품목 2019년 2020년 1분기

본사

플레이트 32,456 8,129

정밀 가공 설비 1,695 101

기타(상품 등) 4,356 840

본사 매출액 합계 38,506 9,070

종속

회사

제품 18,805 4,564

기타(상품 등) 1,301 426

종속회사 매출액 합계 20,106 4,990

총 합계 51,776 12,541

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성
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■ 영업 전략

동사는 국내외 조직적 판매 유통망 구축을 통해 플레이트 사업의 시장 지배력을 강화해 왔다. 

2020년 1분기 보고서 기준 국내 대리점 33곳, 해외 대리점 4곳, 국내 직영점 4곳, 해외 직영

점 4곳을 운영하고 있으며, 이를 본사 영업부에서 총괄 관리하고 있다. 

그림 3. 동사 국내외 판매 네트워크 

*출처: IR 자료(2020)

■ 연구개발 활동

동사는 주요 제품에 대한 연구 및 기술개발을 위해 선행연구팀과 제품개발팀으로 조직을 나누

어 운영하고 있다. 2005년 1월 경기도 화성시에 소재한 기업부설연구소를 한국산업기술진흥협

회(KOITA)로부터 공인 인증받아 운영하고 있으며, 각 팀별 전문화된 다수의 기술인력(선행연

구팀: 연구소장 1명, 수석연구원 1명, 선임연구원 2명, 전임연구원 1명, 제품개발팀: 연구원 2

명)을 기반으로 연구 활동을 활발히 진행해오고 있다.

표 4. 현재 진행 중인 연구과제
연구과제 연구기관 연구목적 기간

1,300 소폭 자동 길이절단기 신진에스엠 자체 사용 2020.05~

소폭 소형 소재용 자동레벨러 신진에스엠 자체 사용 2020.01~

소폭 소형 소재용 자동절단기 신진에스엠 자체 사용 2020.01~

75T W300 소형절단기 신진에스엠 상품화 2018.07~

톱날 용접, 그라인딩, 연마 설비 개발 및 자동화 개발 신진에스엠 자체 사용 2018.07~

환봉절단기 개발 신진에스엠 상품화 2018.01~

규격품 절단부터 측면, 평면가공 후 완제품까지 자동화라인 신진에스엠 상품화 2017.11~

자동화라인 자동면취 추가 신진에스엠 상품화 2017.03~

신규 폭 1,200 사면가공기 신진에스엠 상품화 2016.09~

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성
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 Ⅱ. 시장 동향

철강산업 실적 악화, 기계산업 불확실성 증대

동사는 자체 기술개발로 제작된 정밀 가공 설비를 이용하여 기계산업의 기초소재인 표준 플

레이트를 생산하고 있으며, 전방시장인 기계산업 전반에 걸쳐 공급하고 있다.

■ 표준 플레이트 산업

표준 플레이트 산업은 기계산업의 기초적인 부품 소재로써 지속적인 수요가 가능한 산업이며, 

제품 품질과 신속한 납기 대응이 해당 업체 간의 경쟁력 요인으로 작용하고 있다. 특히 전후

방 산업에 대한 파급효과가 뛰어나며, 주로 일반기계, 공작기계, 정밀기계 산업 등에 적용되고 

있다.

표 5. 표준 플레이트 산업 특징

구분 특징

기계산업의 

지속적인 수요

Ÿ 기계산업의 가장 기초적인 부품 소재로써 지속적인 수요가 가능한 산업임.
Ÿ 재질과 크기에 상관없이 설비의 능력에 따라 광범위하게 가공할 수 있음.
Ÿ 가공 설비의 능력이 제품의 경쟁력과 업체의 시장경쟁력에 직접적 영향을 줌.
Ÿ 기계산업 전반에 광범위하게 영향을 끼치며, 특히 전후방 산업 파급효과가 큼.
Ÿ 기술의 발전과 생산성 향상을 이끌어 기계산업 전체의 효율성을 향상시킴.

높은 기술적/비용적 

진입장벽

Ÿ 지속적 기술개발로 기술 장벽을 구축하기 위해 노력해야 함.
Ÿ 축적된 기술력과 데이터 없이 관련 장비 제작이 어려움.
Ÿ 관련 설비를 제작하는데 인적/물적 인프라, 부지, 자금, 기술력 등이 필요함.

전방산업으로의 

확장 우수성
Ÿ 표준 플레이트는 전방산업인 성형 부품 산업의 기초 부품임.
Ÿ 생산 효율성이 높은 생산 시스템과 유통망 확보로 전방산업으로의 진입이 용이함.

*출처: NICE산업분석보고서(2020)

■ 철강산업

철강산업은 자동차, 조선, 기계 및 건설을 비롯한 전 산업에 필요한 기초소재를 제공하는 국가

기간산업이며, 규모 경제가 큰 대규모 자본집약적 장치산업이다. 철강산업에 포함되는 제품들

은 형상 및 품목별로 크게 봉형강류, 판재류, 강관류 및 주단강으로 구분되며, 동사는 주로 판

재류(후판) 가공을 통해 표준 플레이트를 생산하고 있다.

NICE산업분석보고서(2020년)에 따르면, 2020년 상반기 국내 철강산업은 내수와 수출의 감

소세가 확대되면서 전체 생산량 및 출하량이 전년동기대비 감소할 것으로 예상된다. 2020년 

하반기 국내 철강산업은 내수 부진의 지속에도 수출이 회복세를 보이며 전체 출하량이 상반기 

대비 다소 증가할 것으로 기대된다. 
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표 6. 2020년 철강산업 동향

구분 동향

상반기

내수
Ÿ 조선산업의 건조량 감소와 자동차 산업의 수요 부진 및 생산 차질, 가전산업의 부진, 

공사 지연 및 민간부문 부진 등에 따른 국내 건설투자의 감소, 기계산업의 회복 지연 
등으로 감소할 것으로 예상됨.

수출 Ÿ COVID-19의 세계적 확산과 고강도 사회격리, 이에 따른 글로벌 경기침체 및 제조산업
의 생산 차질 등으로 감소가 예상됨.

수입 Ÿ 원/달러 환율 상승과 국내 수요 부진으로 감소할 것으로 예상됨.

하반기

내수

Ÿ 정부의 재정확대 정책과 완성차 업체들의 국내 생산 회복세, 조선산업의 건조량 증가
가 기대되나 내수경기 부진, 주택시장 및 민간부문의 침체와 정부의 상반기 재정 조기 
집행에 따른 국내 건설투자의 감소세 확대, 기업들의 설비투자 증가세 둔화 등으로 회
복이 지연될 것으로 예상됨.

수출

Ÿ COVID-19 사태의 진정 시 각국의 경기부양 노력과 자동차를 비롯한 글로벌 제조업체
들의 공장 재가동, 신흥국의 인프라 투자 재개, 중국 경제의 회복세에 따른 철강재 수
요 증가 등으로 상반기 대비 증가할 것으로 예상됨.

Ÿ COVID-19의 장기화 및 재확산 우려, 글로벌 경기침체로 인한 철강재 수요의 구조적 
부진, 미/중 무역분쟁 심화와 글로벌 보호무역주의 등에 따른 통상환경 악화, 저유가의 
장기화 연간 수출량은 전년대비 감소할 것으로 전망됨.

*출처: NICE산업분석보고서(2020)

▶▶ 중후판 시장 현황

중후판은 철강재를 3㎜이상 두께로 열간 압연하고 냉각, 열처리 등을 거쳐 판 형태로 생산한 

것이다. 건설, 조선업을 비롯한 주요산업에 필수적인 철강재이며, 대표적인 기간산업으로 막대

한 초기 투자를 요하는 장치산업에 해당된다. 또한, 국내외 경제의 성장 및 자동차, 건설, 조선, 

기계 등 주요 전방시장의 성장과 밀접한 관계를 가지고 있으며, 세계 경제의 불확실성 증가에 

따라 철강산업의 성장세는 높지 않은 상황에 있다.

2019년 중후판은 내수가 소폭 감소하였으나, 수출 증가로 인해 전체 출하량은 전년대비 

3.09% 증가한 9,551천 톤을 기록하였다. 내수는 전방 조선산업의 건조량 증가에도 불구하고 

전년 양호한 성장세를 보였던 기저효과와 일본, 중국으로부터의 수입제품 유입 증가 등으로 전

년대비 0.77% 감소한 7,152천 톤에 그쳤다. 수출은 중국, 베트남, 멕시코 등으로 판매가 증가

하여 전년대비 16.60% 증가한 2,399천 톤을 기록하였다. 생산 역시 수출 증가로 인해 전년대

비 1.41% 증가한 9,526천 톤을 기록하였다.

2020년 1분기 중후판은 수출 증가세가 둔화된 가운데 내수가 부진하며 전체 출하량이 전년동

기대비 3.50% 감소한 2,343천 톤을 기록하였다. 내수는 국내 조선산업의 충분한 수주잔량 확

보에도 불구하고 COVID-19의 확산에 따른 경기부진과 선박의 인도 지연 등으로 후판 수요가 

부진한 바, 전년동기대비 6.61% 감소한 1,704천 톤을 기록하는데 그쳤다. 수출은 베트남, 말

레이시아, 필리핀 등 동남아시아로의 판매 증가로 전년동기대비 5.91% 증가한 639천 톤을 기

록하였으나, 증가세는 둔화되었다. 생산은 내수 부진으로 인해 2,367천 톤을 기록하며 전년 동

기 수준에 정체되었다.
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표 7. 2020년 1분기 중후판 시장 현황
(단위: 천 톤)

구분 2019년 1분기 2020년 1분기
전년대비 

증감률

출하 2,428 2,343 -3.50%

내수 1,825 1,704 -6.61%

수출 603 639 +5.97%

*출처: NICE산업분석보고서(2020)

▶▶ 중후판 빅3 현황

NICE산업분석보고서(2020)에 따르면, 국내 중후판 시장은 포스코, 현대제철, 동국제강의 빅3

가 생산을 전담하는 과점시장이며, 2011년까지 업체들의 신증설 등으로 생산능력이 꾸준히 

확대되어왔다. 2012년 동국제강이 포항 1후판 공장을 폐쇄하면서 생산능력이 다소 감소하기

도 하였으나, 2013년 하반기 현대제철의 3고로가 완공되면서 생산능력은 다시 확대되었다.

2019년 중후판 시장은 현대제철과 동국제강의 생산 증가에도 포스코의 생산 감소로 인해 상

위 3사의 생산량이 전년대비 소폭 감소하였다. 이에 생산실적 기준 점유율은 포스코가 전년대

비 하락한 66.95%를 기록하였고, 현대제철과 동국제강이 각각 24.49%, 8.57%를 기록하였

다. 2020년 1분기에는 국내 조선산업의 건조량 감소로 후판 생산 역시 전년동기대비 감소하

였으며, 각 사별 점유율은 포스코 68.91%, 현대제철 22.67%, 동국제강 8.41%를 기록하였다.

표 8. 2020년 중후판 빅3 생산량 및 증감률
(단위: 천 톤)

구분
2017년 2018년 2019년 2020년 1분기

생산량 생산량 전년대비 증감률 생산량 전년대비 증감률 생산량

포스코 6,512 7,432 +14.13% 7,191 -3.24% 1,851

현대제철 2,409 2,564 +6.43% 2,630 +2..57% 609

동국제강 930 883 -5.05% 920 +4.19% 226

합계 9,851 10,879 - 10,741 - 2,686

*출처: NICE산업분석보고서(2020)
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■ 기계산업

기계산업은 산업 생산활동을 영위하는데 있어 필요로 하는 제반 산업 설비 제조를 의미한다. 

일반기계, 전기기계, 수송기계, 금속 제품 등의 업종을 포함하고 있어 범위가 매우 광범위하다.

표 9. 기계산업 분류
구분 종류

일반기계

공작기계, 농업용 기계, 건설광산기계

섬유기계, 화학기계, 플라스틱 가공기계, 산업용 기계

운반하역기계, 기계식 동력전달장치, 냉동공조기기

발전기, 전동기, 통신기기, 가전기기

전기전자기계 송배전용기기 등

수송기계 철도차량, 자동차, 자전거, 항공기, 조선 등

정밀기계 광학기계, 계측기기, 의료용 장비, 시계 등

*출처: NICE산업분석보고서(2020)

▶▶ 기계산업 현황

NICE산업분석보고서(2020)에 따르면, 2019년 기계 산업은 내수가 부진한 가운데 수출도 감

소세로 전환되며 전체 생산량이 전년대비 1.3% 감소한 122,156십억 원을 기록하였다. 내수

는 공기가전 시장의 성장에 따른 냉동공조기계 수요 증가와 경제형 농기계의 판매 호조에도 

자동차, 반도체, 디스플레이 등 주요 산업의 설비 투자 감소, 건설시장의 부진 및 신규 착공 

관련 SOC 예산 축소 등으로 건설기계, 공작기계, 운반기계의 수요가 부진하며 전년대비 3.7% 

감소한 94,106십억 원을 기록하였다. 수출은 미/중 무역분쟁에 따른 글로벌 통상환경 악화와 

중국 제조업의 경기 부진, 인도의 인프라/설비 투자 지연 등으로 전년대비 2.1% 감소한 

52,451백만 달러를 기록하였다.

2020년 상반기 기계산업은 서버와 PC 중심의 반도체 수요 회복, 정부의 밭농업기계화 추진 

지속 등에도 COVID-19 사태에 따른 글로벌 제조업의 부진 및 인프라 투자지연 일부 공장들

의 생산 중단, 국내 부동산 경기 침체 지속 등으로 관련 기계의 수요가 감소하여 위축된 모습

을 보일 것으로 예상된다.

2020년 하반기 기계산업은 건설기계, 공장기계, 농기계 등의 수요가 증가하며, 상반기 대비 

회복세를 보일 것으로 전망된다. 건설기계는 각국 적극적인 경기 부양정책과 중국의 

COVID-19 확산세 둔화에 따른 건설시장의 회복 등으로 수출이 증가하고, 공작기계는 반도

체, 디스플레이 등 일부 수요산업의 투자 증가로 내수가 증가할 것으로 예상된다. 농기계는 신

규 첨단농기계산업화기술개발 산업과 스마트팜 사업의 본격 추진 등으로 내수 수요가 증가할 

것으로 전망된다. 다만, 글로벌 경기 위축 및 COVID-19에 대한 불확실성 지속, 국내 건설투

자의 여전한 부진, 자동차 산업의 생산 감소 등으로 회복은 제한적인 수준에 머물 것으로 예

상된다.
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한국기계산업진흥회의 기계산업 통계월보(2020년 7월호)에 따르면, 2020년 5월 기계산업 생

산, 출하는 전년 동월 대비 각각 17.7%, 19.1% 감소하였다. 생산은 일반기계(-2.3%), 전기

전자기계(-15.4%), 수송기계(-30.3%), 정밀기계(15.5%), 금속제품(-19.0%) 모두 감소하

였다. 출하 또한 일반기계(-6.9%), 전기전자기계(-16.2%), 수송기계(-28.8%), 정밀기계

(-16.3%), 금속제품(-16.2%) 모두 감소하였다.

표 10. 기계산업 생산/출하/재고 동향
구분 2018년 2019년 2020년 1분기 2020년 3월 2020년 4월 2020년 5월 2020년 1~5월

생산 -1.4(%) -3.5(%) -0.3(%) 5.1(%) -8.6(%) -17.7(%) -5.8(%)

출하 -0.2(%) -2.5(%) -2.5(%) 3.0(%) -12.2(%) -19.1(%) -8.1(%)

재고 4.0(%) 3.9(%) 9.3(%) 9.3(%) 9.0(%) 4.7(%) 4.7(%)

*출처: 한국기계산업진흥회 기계산업 통계월보(2020), NICE평가정보 재구성

2020년 5월 기계산업 수출은 117.9억 달러(-31.2%), 수입은 94.5억 달러(-3.6%), 무역수

지는 23.4억 달러 흑자를 시현하였다. 생산은 일반기계(-24.2%), 전기전자기계(-21.0%), 

수송기계(-42.9%), 정밀기계(-18.0%), 금속제품(-27.2%) 모두 감소하였다. 출하 또한 일

반기계(-1.9%), 전기전자기계(-7.6%), 수송기계(-8.1%), 정밀기계(-20.1%), 금속제품

(-34.0%) 모두 감소하였다.

표 11. 기계산업 수출/수입 동향
(단위: 백만 달러)

구분 2018년 2019년 2020년 1분기 2020년 3월 2020년 4월 2020년 5월 2020년 1~5월

수출 206,633
-7.3(%)

203,266
-1.6(%)

48,776
-0.6(%)

17,305
-2.5(%)

12,984
-30.6(%)

11,791
-31.2(%)

73,552
-13.4(%)

수입 117,063
1.1(%)

108,302
-7.5(%)

26,239
2.7(%)

10,171
6.8(%)

9,645
-4.9(%)

9,447
-3.6(%)

45,330
-0.4(%)

무역수지 89,569 94,965 22,538 7,134 3,340 2,344 28,221

*출처: 한국기계산업진흥회 기계산업 통계월보(2020), NICE평가정보 재구성
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 Ⅲ. 기술분석

핵심 경쟁력 빅3를 확보하고 있는 신진에스엠

동사는 차별화된 규격 생산 시스템 구축을 통해 절단가공 기술, 생산공정, 단기 납기 시스템 

빅3의 핵심 경쟁력을 보유하고 있다.

■ 표준 플레이트

표준 플레이트는 기계장치 산업의 기초 소재로 전기, 전자, 반도체, 디스플레이, 자동차, 화학, 

플랜트 설비 외 각종 일반기계, 전기전자기계, 수송기계, 정밀기계, 금속제품 등에 다양하게 적

용되고 있다. 동사는 주로 일반강, 탄소강, 특수강, 스테인리스강, 알루미늄 소재에 대한 표준 

플레이트를 생산하여 납품하고 있다.

▶▶ 일반강&탄소강 표준 플레이트

일반강&탄소강 표준 플레이트 생산 강종은 SS400, S45C가 있으며, 원형톱날 원판 절단 > 

평탄공정 > 자동 밀링 공정 > 원형톱날 길이 절단 > 출하 순으로 생산하고 있다.

표 12. 일반강&탄소강 표준 플레이트 생산 공정도

① 원형톱날 원판 절단 ② 평탄 공정 ③ 자동 밀링 공정

Ÿ 열처리 불필요
Ÿ 규격별 폭 절단

Ÿ 원활한 밀링가공 가능
Ÿ 롤러 타입(자동 배출 시스템)
Ÿ 철판 평탄도 보증

Ÿ 무인 자동화 생산라인
Ÿ 4면 동시 가공(평면/측면)
Ÿ 양두밀링 가공

④ 원형톱날 길이 절단 ⑤ 완성

-

Ÿ 주문제품 규격별 길이 절단
Ÿ 2차가공 불필요
  (특서/실용신안 등록)

일반강&탄소강 표준 플레이트

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성
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▶▶ 특수강 표준 플레이트

특수강 표준 플레이트 생산 강종으로 SK3, SKD11, SKD61이 있으며, 특수강 원자재 투입 > 

폭 종류별 절단 > 평면가공 > 양 측면 가공 > 주문제품 규격별 절단 > 출하 순으로 생산하고 

있다.

표 13. 특수강 표준 플레이트 생산 공정도

① 특수강 원자재 투입 ② 폭 종류별 절단 ③ 평면가공

④ 양 측면 가공 ⑤ 주문제품 규격별 절단 ⑥ 완성

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성

▶▶ 스테인리스강 표준 플레이트

스테인리스강 표준 플레이트 생산 강종으로 SUS303, SUS304가 있으며, 스테인리스강 원자

재 투입 > 폭 종류별 절단 > 양 측면 가공 > 평면가공 > 주문제품 규격별 절단 > 출하 순으

로 생산하고 있다.

표 14. 스테인리스강 표준 플레이트 생산 공정도

① 스테인리스강 원자재 투입 ② 폭 종류별 절단 ③ 양 측면 가공

④ 평면가공 ⑤ 주문제품 규격별 절단 ⑥ 완성

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성



신진에스엠(138070)

14

▶▶ 알루미늄 표준 플레이트

알루미늄 표준 플레이트 생산 강종으로 AL6061이 있으며, 알루미늄 원자재 투입 > 폭 종류

별 절단 > 양 측면 가공 > 주문제품 규격별 절단 > 출하 순으로 생산하고 있다.

표 15. 알루미늄 표준 플레이트 생산 공정도

① 알루미늄 원자재 투입 ② 폭 종류별 절단 ③ 양 측면 가공

④ 주문제품 규격별 절단 ⑤ 완성

-

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성

■ 금형용 플레이트

금형용 플레이트는 동사의 자회사인 신진에스코가 공급하는 S54C 절단 소재를 중소형 타입 

모든 규격으로 밀링 가공하여 몰드베이스 제작업체에 공급하고 있다. 세트 단위 및 판 단위 

발주 모두 가능하며, 특히 로봇 자동 생산에 의한 균일한 치수 공차 및 우수한 품질로 대량생

산할 수 있어 합리적인 가격으로 납기가 가능한 특징을 가진다.

표 16. 금형용 플레이트 구조 및 특징

금형용 플레이트 MB45

Ÿ 세트 단위 및 판 단위 발주 모두 가능
Ÿ SC의 기본 형태 외 판별로 추가 발주 가능
Ÿ 몰드베이스의 다양한 형태 모두 적용 가능
Ÿ 로봇 자동 생산에 의한 균일한 치수 공차 및 우수한 품질
Ÿ 재고 운영규격 지속 확대 예정

*출처: IR 자료(2020), NICE평가정보 재구성
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■ 정밀 가공 설비

동사는 표준 플레이트 제조를 위한 정밀 가공 설비에 대한 기술 개발을 실시해오고 있으며, 

다수의 지식재산권(특허, 디자인, 상표) 확보를 통해 독자적 기술 차별성을 구축하고 있다.

표 17. 주요 연구과제

연구과제 내용

설비 보완 및 신제품 
연구개발

Ÿ Burr 제거기(면취기), 오일미스트 등 신규제품 개발
Ÿ 설비 제작 기술 응용
Ÿ 절삭가공 설비(태핑머신, 드릴링머신, 환봉절단기, 형상가공기 등) 제작 확대
Ÿ 유공압 및 전기제어 기술을 이용한 다축 로봇 개발

금속판재 절단 및 절삭가공의 
전 공정 무인 자동화를 위한 

연구개발

Ÿ PLC/자동 제어 적용 로봇제어 연구개발
Ÿ 최적의 자동화 라인 구축을 위한 설비 구조 설계
Ÿ 저에너지/고효율의 소재 이송장치 연구개발
Ÿ 배출 칩들의 효과적인 배출장치 연구개발

설비기능 개선과 최적의 가공 
조건을 위한 연구개발

Ÿ 공구 공급업체와의 절삭공구 공동 연구개발
Ÿ 주 가공품 외의 금속 재질 절삭 조건 데이터화
Ÿ 제품의 정밀 측정 능력 개선
Ÿ 파트별 조립구조 단순화 및 기능 개선 연구개발 등

친환경 설비제작 및 작업 
환경 개선을 위한 연구개발

Ÿ 절삭유 연구개발
Ÿ 공구수명 연장에 대한 연구개발
Ÿ 집진시스템 및 설비커버 개선
Ÿ 공정시간 및 소재 이송거리 개선
Ÿ 공구 재활용을 위한 설비 및 공정 연구
Ÿ 칩 배출량 감소를 위한 연구 등

*출처: 1분기 보고서(2020), NICE평가정보 재구성

표 18. 최신 지식재산권(특허) 등록 현황
특허 등록번호 발명의 명칭

제10-1943162호 철근 연결용 커플링

제10-1897780호 절단가공시스템

제10-1877928호 절단가공시스템

제10-1844532호 절단가공시스템

제10-1778362호 절단스크랩 분리수거장치

제10-1746950호 소재 로딩장치

제10-1733915호 철근 연결용 커플링

제10-1733914호 철근 연결용 커플링

제10-1676136호 회전톱 크리닝장치

제10-1648249호 절단 장치

제10-1639917호 프레임 지지장치 및 이를 포함하는 절단기

제10-1639913호 소재 이송장치 및 이를 포함하는 절단기

제10-1639899호 이송장치 및 이를 구비하는 절단기

제10-1639896호 절단장치

제10-1630925호 절단 장치 및 절단 방법

제10-1620746호 가이드장치 및 이를 포함하는 절단기

제10-1620742호 클램핑장치 및 이를 포함하는 절단기

제10-1620741호 가이드장치 및 이를 포함하는 절단기

제10-1620733호 동력전달장치 및 이를 포함하는 절단기

*출처: kipris, NICE평가정보 재구성
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■ 핵심 경쟁력

▶▶ 절단가공 기술

동사의 정밀 가공 설비는 기존방식 대비 가공 속도가 빠르고, 절단면이 매끄러워 2차 가공이 

필요 없는 특징을 가진다. 원재료 유실 비교 시, 기존 방식대비 원재료 손실이 적고, Hume

(흄) 미발생으로 친환경적인 것을 알 수 있다.

표 19. 절단가공 특징

구분 산소 절단(기존방식) 동사 기계 절단가공

절단면

절단 속도 X (150mm/min) ○ (400mm/min)

비용 ○ (7.0천원/톤) △ (13.7천원/톤)

표면 품질 X (2차가공 필요) ○ (2차가공 불필요)

절단 Loss △ (절단슬래그) ○ (칩회수)

환경 영향 △ (Hume 발생) ○ (Hume 미발생)

추가가공 필요 절단면=가공면 100mm 손실 2mm 손실

*출처: IR 보고서(2020), NICE평가정보 재구성

▶▶ 생산 공정

동사의 정밀 가공 설비는 기존방식과는 달리 한 번에 여러 장을 절단하고, 절단과 동시에 여

러 면을 가공하기 때문에 제조공정이 혁신적으로 단축되는 장점이 있다. 동사는 독보적인 기

술 방식의 절단 공정을 통해 공정을 축소하고, 로봇 자동화를 통해 생산시간을 단축하여 획기

적으로 원가를 절감하고 있다.

표 20. 생산 공정도

*출처: 1분기 보고서(2020)
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▶▶ 단납기 시스템

자동화 생산 공정으로 스마트 공장을 지향하고 있어 고품질, 대량 생산이 가능하여 원가 절감

이 가능하다. 평면가공 시, 공정 당 평균 3~5분 정도의 시간이 소요되며, 최대 200T까지 중

첩 가공이 가능하다. 또한, 표준 플레이트(SS400, S45C, AL6061, SKD11, SKD61, SK3, 

SUS303, SUS304)를 상시 재고로 보유하고 있다. 주/야간 물류 시스템 구축을 통해 기존방

식 대비 불필요한 중간 과정의 생략이 가능하므로 단기 납기가 가능한 특징을 가진다.

표 21. 유통 방식

*출처: IR 보고서(2020)

■ SWOT 분석

그림 4. 동사 SWOT 분석

*출처: NICE평가정보
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▶ (Strengths Point) 규격 생산 자동화라인 구축, 효율적 유통 시스템, 국내외 판매 네트워크 운영

동사는 국내 최초 플레이트를 표준 사업화 성공한 규격 소재 전문기업으로 차별화된 규격 생

산 시스템을 개발하여 생산 자동화 라인을 구축하였다. 이를 통해 생산시간을 단축하였으며, 

공정 축소, 원재료 비용 절감 등을 통해 원가를 절감하였다. 또한, 자동화 생산 공정으로 고품

질의 제품을 대량 생산하고, 효율적인 유통 시스템 구축으로 신속한 납기를 실시하고 있어 확

고한 경쟁력 우위를 가지고 있다. 한편, 국내외 대리점 37곳, 직영점 8곳 운영을 통해 판매 네

트워크를 형성하였으며, 이를 기반으로 시장 지배력을 강화하고 있다.

 ▶ (Opportunities Point) 재고 운영 정책으로 원재료 가격 변동에 영향 없이 안정적 수급이 용이

현재 철강산업 수요 부진에 따른 원재료 값 상승 등으로 실적 악화가 장기화되면서 철강업계

가 철강 가격 인상에 나서고 있다. 이에 수요산업의 경우 원재료(후판) 가격 변동에 따른 영

향으로 실적에 큰 타격을 받고 있으나, 동사의 경우 재고 운영 정책을 실시하고 있어 비교적 

원재료를 안정적으로 수급하고 있다. 포스코와 직거래를 통해 월평균 후판 1,000톤을 구매하

고 있으며, 후판의 경우 4~6개월, 알루미늄의 경우 1개월의 적정 재고를 유지하고 있다. 

2020년 1분기 연결기준 239억 원(별도기준 155억 원)의 재고를 축적한 것으로 파악된다. 

▶ (Weaknesses Point) 전방산업의 불확실성 증대로 동사의 매출성장은 정체

표준 플레이트 산업은 전방산업(기계산업)에 큰 영향을 받으며, 이는 매출 실적과 연결된다. 

2020년 국내 기계산업은 불확실성이 증대되어 성장이 둔화할 것으로 전망되고 있다. 2019년 

국내 기계산업 생산/수출/수입 모두 하락 폭이 커 기저효과를 고려한 전망이다. 이에 대한 영

향으로 동사의 매출성장 또한 정체에 머물러 있는 것으로 파악된다. 

▶ (Threats Point) 환경 관련 규제 심화로 환경 친화적 설비 제작에 대한 필요성 증가

국내외 표준 플레이트 및 정밀 가공 설비 제조에 대한 특별한 규제는 없으나, 현재 주요 국가

들에서 시행되고 있는 환경 관련 규제가 심화 되고 있어 저에너지 사용과 저탄소 배출 설비 

제조에 대한 필요성이 증대되고 있다. 동사는 에너지 사용과 유해물질 배출량이 적으며, 소모

성 부품들을 줄이기 위한 장치 개발 및 기계 설비 개선에 대한 연구를 지속적으로 진행하고 

있다.
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  Ⅳ. 재무분석

주요 산업의 설비투자 감소 및 공작기계 등의 수요부진으로 매출 감소

동사는 표준 플레이트 부문, 정밀 가공설비 부문으로 구분되어 있으며 표준 플레이트 부문의 매출비

중이 70%에 달하나 그 비중은 소폭 감소 추세에 있다.

■ 2019년 내수 매출 비중이 97%를 상회하며 전체 매출변동을 좌우

동사는 표준 플레이트 부문, 정밀 가공설비 부문의 제조/판매를 위주로 영업을 하고 있으며  

내수매출이 전체 매출을 주도하고 있다. 2019년 내수매출은 507억 원(총매출의 97.9%)로 

수출매출 11억 원(총매출의 2.1%) 대비 큰 비중을 차지하고 있다.

그림 5. 동사 연간 및 1분기 요약 포괄손익계산서 분석

매출액/영업이익/당기순이익 추이 증가율/이익률 추이
*출처: 동사 사업보고서(2019), 분기보고서(2020)

그림 6. 동사 연간 및 1분기 요약 재무상태표 분석

부채총계/자본총계/자산총계 추이 유동비율/자기자본비율/부채비율 추이
*출처: 동사 사업보고서(2019), 분기보고서(2020)
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■ 표준플레이트, 금형플레이트 수주감소가 전체 매출감소 주도

동사는 각종 산업기계 및 설비 등의 부품소재로 사용되는 표준플레이트와 소재 가공용 정밀가

공 설비 등을 제조 판매하고 있으며 최근 주요 산업의 설비투자 감소 등으로 인해 최근 3년간 

매출감소 추세에 있다. 2019년 기준 매출은 518억원으로, 표준플레이트 등이 353억 원(전체

매출의 68.1%)으로 전체 매출이 전년 대비 7.9% 감소하는데 결정적인 원인이 되었다.  

동사의 매출액은 2017년 570억 원(+14.5% YoY)에서 2018년 562억 원(-1.3% YoY), 2019

년 518억 원(-7.9% YoY)을 기록하는 등 2019년 감소세를 유지하고 있다. 

동사의 매출원가율은 2018년 79.4%, 2019년 78.5%로 매출 감소와 따른 고정비 부담 증가

에도 불구하고 원가율이 소폭 하락하였고, 매출액영업이익률이 2018년 7.2%, 2019년 5.8%

를 기록하여 산업평균 대비 보통 수준의 영업수익성을 지속하였다. 동 기간 영업이익은 41억

원, 30억원으로 매출 감소에 따라 감소하였다. 또한, 매출액순이익률이 2018년 5.4%, 2019

년 4.6%를 기록하여 산업평균 대비 보통 수준의 수익구조가 유지되었다. 

■ 2020년 1분기 전년 동기 대비 매출 감소 및 수익성 하락

2020년 1분기 매출액은 전년 동기 대비 4.5% 감소한 125원을 기록하며 매출 감소세를 이어 

갔으며, 매출액영업이익률 5.6%, 매출액순이익률 2.3%를 기록하며 전년 동기 대비 저조한 수

준의 수익성이 시현되었다. 

주요 재무안정성 지표는 부채비율 64.8%, 자기자본비율 60.7%, 유동비율 217.3%를 기록하

는 등 전반적으로 양호한 수준을 나타냈다. 

■ 영업활동현금유입 대비 큰 순투자활동 현금유출로 현금성 자산 감소

2019년 영업활동현금흐름은 감가상각비, 대손상각비 등 비현금비용 등으로 인해 손익계산서 상 

영업이익을 27억 원이상 크게 상회하는 57억원을 기록한 가운데 당기손익인식 금융자산의 취득 

등 투자활동으로 인한 127억 원의 순현금유출로 인해 전년 대비 19억 원의 현금감소를 시현하

였다.
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그림 7. 동사 현금흐름의 변화

*출처: 동사 사업보고서(2019) 1분기보고서(2020)
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  Ⅴ. 주요 변동사항 및 향후 전망

B2B 통합수주시스템 오픈 및 금형용 플레이트 사업 시동

동사는 자동화 설비 투자를 통해 실시간으로 이뤄지는 B2B 통합수주시스템 웹사이트를 오픈

하여 고객의 편의성을 개선하였다. 또한, 자회사인 신진에스코와 협력을 통해 몰드베이스 제

작용 금형 플레이트 사업에 본격 진출하였다.

■ B2B 통합수주시스템 오픈

자동화 설비 투자를 통해 업계 최초 고객의 주문 즉시 가공, 배송 등이 실시간으로 이뤄지는 

B2B 통합수주시스템을 개발하여 ‘바로신진’이라는 웹사이트(http://b2b.shinjin-sm.co.kr)

를 오픈하였다. 기존 전화, 팩스로 이뤄지던 수주, 발주 시스템을 온라인, 스마트기기 등을 통

해 제품주문, 가격조회, 배송정보 등이 수월하게 이루어지게 되어 고객의 편의성을 획기적으로 

개선하였다.

표 22. 온라인 주문 시스템 ‘바로신진’

*출처: 1분기보고서(2020)

■ 신규 사업 추진

동사는 대형 규격 철판 절단의 독보적인 기술력을 보유하고 있는 자회사 신진에스코와 협력하

여 몰드베이스 제작용 금형 플레이트 사업에 본격 진출하였다. 이를 위해 대형 로봇 자동화 

밀링머신을 자체적으로 제조하여 공장에 배치하였으며, S45C 소재의 표준 타입 전 규격의 금

형용 플레이트 생산 체계를 구축하였다. 금형용 플레이트의 특징을 세트 단위 및 판 단위 발

주 모두 가능하고, 특히 로봇 자동 생산에 의한 균일한 치수 공차 및 우수한 품질의 금형용 

플레이트 대량생산할 수 있어 합리적인 가격으로 고객 납기 대응에 즉각 대처할 수 있는 판매

체계를 갖추고 있다. 
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표 23. 신진에스코 현황

*출처: 1분기보고서(2020)

■ 증권사 투자의견

작성기관 투자의견 목표주가 작성일

최근 6개월 내 발간된 보고서 없음

■ 시장정보(주가 및 거래량)

*출처: Kisvalue(2020.07.)
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